TRZ2

Turbinenradgaszéhler DN 50 - 150
for die eichpflichtige Gasmessung

Anwendungsbereiche

Gasmessung bei niedrigen und hohen Betriebsdricken

Kurzinformation

Elster-Instromet Turbinenradgaszéhler TRZ2 sind robuste Messgerdte fur den statio-
ndren Einsatz. Sie sind seit vielen Jahren anerkannt als hochgenaue und zuverldssige
Messgerdte in Gastransport und Gasverteilung.

Mit der patentierten Messpatrone von Elster-Instromet kann die Wartungsdauer ver-
kurzt werden, da die Messpatrone vor Ort ausgetauscht werden kann.

Die Messpatrone ist durch O-Ringe gelagert und spannungsfrei eingebaut. Somit ist
sie von jeglichen Installations- oder Umgebungseinflissen (z. B. Temperaturschwan-
kungen) befreit.

Arbeitsprinzip: Das in den Zdhler stromende Gas versetzt ein Turbinenmessrad in
Rotation, wobei die Drehzahl proportional zum durchgestromten Betriebsvolumen ist.
Der in den Zghler eintretende Gasstrom wird durch den speziell konstruierten Gleich-
richter, der sich direkt am Zdhlereingang befindet, beschleunigt. Dieser Gleichrichter
ist so ausgelegt, dass eventuelle Stromungseinflisse, wie Verwirbelungen oder asym-
metrischer Fluss, eliminiert werden. Dies ermdglicht auch bei geringen Durchflissen
eine hohe Messgenauigkeit innerhalb der zuléssigen Fehlergrenzen zu erzielen.

Die Drehzahl des rotierenden Messrads wird durch ein Getriebe untersetzt. Eine mit
dem Getriebe verbundene Ubertragungswelle treibt Uber eine Magnetkupplung das
8-stellige, mechanische Rollenzdhlwerk im drucklosen Zahlwerkskopf an.

Nachdem das Gas das Messrad passiert hat, stromt es durch einen strémungsopti-
mierten Ausgangskanal, der auf maximalen Druckrickgewinn ausgelegt ist.

Konformitdt: Elster-Instromet Gaszdhler TRZ2 werden nach DIN EN ISO 9001:2000 und
DIN EN 1SO 14001 gefertigt. Sie werden nach folgenden Richtlinien, Standards und Be-
zugsnormen konstruiert, produziert und gepruft:

- EG-Richtlinie 71/318/EG oder Richtlinie 2004/22/EG (MID)

- EG-Druckgerdterichtlinie 97/23/EG (PED)

- EG-Explosionsschutzrichtlinie 94/9/EG (ATEX)

- Angewandte deutsche und europdische Normen (u. a. EN 12261,

AD 2000-Regelwerk)

Alle produzierten Gaszdahler werden in amtlichen Prifeinrichtungen mit PTB-Zulas-
sung getestet.

Materialien: Die Gehduse sind aus GGG-40 (Sphdroguss) oder Stahl gefertigt. Die
Zahler entsprechen den hochsten Sicherheitsstandards und sind feuerfest (HTB).

* DN 50 ohne patentierten Gleichrichter (Einlaufrohr der Ldnge L > 5 DN erforderlich)

Hauptmerkmale

¢ Turbineradgaszdhler mit Messpatrone

e Stromungsgleichrichter
aus Aluminium (DN 80 - 150)

e ZdahlergroBen G 65 -1000

e Durchflussbereiche 5 - 1600 m3/h

¢ Nennweiten DN 50* — 150 (2" - 6”)

e Druckstufen PN 10 — 100, ANSI 150 — 600

e Temperaturbereiche:
MID: -25 °Cbis +55 °C (Qypin # 8 m3/h)
PED: -25 °C bis +60 °C (Stahl)
ATEX: -20 °C bis +60 °C

o Manuell betdtigte Olpumpe (Standard
fur PN 25 =100 und ANSI 300 — 600)

e Kompakte Montage,
Einlaufrohr L > 2 DN

e Bauléinge 3 DN

e |ntegrierte Temperaturtaschen
im Z&hlergehduse (Option)

e Integrierte Hochfrequenz-Geber (Option)
e Absolut-ENCODER S1 (Option)

e EG, MID sowie verschiedene
nationale Zulassungen (z.B. PTB)

e Medien: Erdgas, Erdolgas, Stadtgas,
Stickstoff, Argon
weitere Gase auf Anfrage

Instromet
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S1 Zahlwerk (Standard)

- 8-stelliges mechanisches Zahlwerk

- Zahlwerkskopf 350° drehbar

- Schutzklasse IP67

- Absolut-ENCODER S1 (Option)
Einsetzbar als Hauptzahlwerk

Impulsgeber

NF: Elster-Turbinenradgaszdhler TRZ2
sind mit zwei Niederfrequenz (NF)-Ge-
bern und einem Uberwachungskontakt
PCM ausgerUstet. Die NF-Impulse, die
von je einem Reedkontakt im ansteck-
baren Impulsnehmer IN-S1x erzeugt
werden, dienen zur Ubertragung des
Betriebsvolumens in m3 z. B. an einen
Mengenumwerter. Die maximale Fre-
guenz betrdgt 0,5 Hz.

Standard:

- IN-S10 mit 2,5 m 6-adrigem Kabel mit
offenen Enden

Optionen:

- IN-ST1 mit einem 6-poligen Flansch-
stecker und einer Kupplungsdose

- IN-S12 mit zwei 6-poligen Flansch-
steckern und zwei Kupplungsdosen

Absolut-ENCODER ST (Option)

Der Absolut-ENCODER S1 ist ein mecha-
nisches Rollenzdhlwerk, bei dem der
Zahlerstand optoelektronisch ausgele-
sen und Uber eine Schnittstelle und an-
geschlossene Zusatzgerdte (z.B. Men-
genumwerter EK260) Ubertragen wird.
Er kombiniert somit in idealer Weise die
Vorteile eines mechanischen und elekt-
ronischen Zdhlwerks.

Das Verfahren ist von der PTB zugelas-
sen.

HF (Option): Wenn héhere Impulszah-
len bzw. eine hohere Auflosung zu
Steuerungs- oder Regelungsaufgaben
erforderlich sind, kann die Turbine mit
Hochfrequenz (HF)-Gebern ausgestattet
werden.

Als Besonderheit bei den Elster-Instromet
TRZ2 gibt es zwei unabhdngige Syste-
me:

- AIS tastet die Schaufeln des
Messrades ab

- AIR tastet Referenzbohrungen
im Messrad ab.

Je Zghlertyp kénnen bis zu 4 HF-Geber
bestellt werden.

Die Stecker der HF-Geber sind platzspa-
rend, abgewinkelt und drehbar an der
Gehduseseite angeordnet.

Der Absolut-ENCODER S1 benétigt keine
eigene Batterieversorgung, da die Spei-
sung Uber die Schnittstelle des ange-
schlossenen Zusatzgerdtes erfolgt.

Als Schnittstellen stehen: NAMUR, M-Bus
und SCR zur Verfigung.

Das Absolut-ENCODER S1 Rollenzéhlwerk
steht auch als Aufsteckvariante fir einen
mechanischen Abtrieb zur Verfigung.




Messgenauigkeit

2 Niederdruck
Fehlergrenzen — — Hochdruck
1
Typische Fehlergrenze: = [\\
+0,5 % fUr 0,2 Qrax  biS Qmax % 0 — ———————
+1,0 % fOr Qin bis 0,2 Qrax L j
-1
Maximal zul@ssige Fehlergrenzen
geman EN 12261: )
0 .. . L L L L L L J
£1,0 % f0r 0,2 Qmax - biS Grax 0 20 40 60 80 100
+2,0 % fOr Qpin bis 0,2 Qrax
Durchfluss [% Qmaxl
Messbereiche Betriebsdruck (absolut) in bar
Sordruckmessheraich | 5.1 15 20 25 30 35 40
Der Niederdruckmessbereic Atmo-
. ZahlergroBe | Quax [M3/hl Qi [m3/h] Qi [m3/hl
spharendruck) betréigt 1:20 oder optio- g ox min. ND min. HD
nal 1:30 (siehe Tabelle der technischen G65 100 3 2121 ! ! ! !
Daten). G100 160 8 4 |3 (3|2 |2|2|2]2
Die Durchflussgrenze Qp,, wird bei G160 250 13 5 4 4 33|33
erhohtem Betriebsdruck durch die zu- G 250 400 20 1 8 6 6 5 5 4 4
nehmende AnTr|eb§energ|e kIemert. der G400 650 19 7 12 10 9 8 7 7 6
nutzbare Messbereich dadurch groBer.
L G 650 1000 50 27 19 16 13 12 1 10 10
Quin, 1o ist in der Tabelle auf der rechten
Seite dargestellt. Es ist zu beachten, dass G 1000 1600 80 44 031 125 22 19 18 1615
die zultissigen Messbereiche durch nati-
onale Vorschriften feSTgelegT sind. 1 d, = Dichteverhdltnis von Gas (Erdgas d, = 0,65)
Qmin, HD = Qmin, ND - p = Betriebsdruck absolut [bar]
Vav p
Druckverlust
Druckverlust TRZ2 Druckverlust unter Betriebsbedingungen:
Bezugsdichte Erdgas p = 0,83 kg/m3
30 Apy = Aps - pp
DN 80 DN100 | DN150 Dichte unfer Betriebsbedingungen:
10
= Pb="Pn- &
g Patm
E .. . .
3 Druckverlust fur beliebiges Gas G:
g
El APG = APgrdgas * Pe
PErdgas
0,1
10 100 1000 5000
Durchfluss Q [m3/h]
Kurzzeichen | Beschreibung Einheit | | Kurzzeichen Beschreibung Einheit
Pb Dichte im Betriebszustand kg/m3 | pp Befriebsdruck (Uberdruck) absolut kg/m3
Pn Dichte im Normzustand kg/m3 | Apy Druckverlust fur Erdgas bei 1 bar kg/m3
G Dichte eines beliebigen Gases kg/m3 | | Apyp Druckverlust fur Erdgas bei Betriebsbedingungen kg/m3
Perdgas Dichte von Erdgas kg/m3 || Apgrdgas Druckverlust for Erdgas kg/m3
Bty Atmosphdrendruck absolut bar Apg Druckverlust fur beliebiges Gas bar
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Einbauhinweise

Einbaulage: GemdaB EN 12261 konnen
Elster-Instromet Turbinenradgaszdhler in
horizontaler und vertikaler Lage einge-
baut werden.
Einlaufstrecke: > 2 DN unabhdngig von
Stromungseinflissen for
DN 80 - 150,
> 5 DN for DN 50
Auslaufstrecke: Rohrstuck in Nennweite
des Zdhlers

Technische Daten

1000 *
80
1600
15

356
210
450
180
193
235
53
91
97
0,1
2560
5120

Nennweite DN 5 | 8 | 8 | 80 100 | 100 | 100 | 150 | 150 150
ZahlergroBe G 65 100 160 | 250* 160 = 250 = 400* 250 | 400 | 650°*
Messtechnik Messbereich Qrn 5 | 8 | 13 20 | 13 | 20 32 20 | 32 50
Qmax = 100 | 160 250 400 @ 250 400 650 400 = 650 | 1000
Ap*DbeiQmgy Imbal M | 2 | 5 12 2 | 5 | 1B 1 2 | 6
Temperaturbereich -25 °Cbis + 55 °C (Qpyin # 8 m3/h), -10 °C bis +55 °C (Qyin = 8 m3/h)
Gehguse *** Temperaturbereich -25 °C bis +60 °C (Stahl), -20 °C bis +60 °C (GGG-40)
Druckstufen PN 10, 16, 25, 40, 64, 100 / ANSI 150, 300 , 600
Abmessungen ~ Amm 165 215 215 215 273 273 273 356 | 356 356
Bmm = 155 172 172 172 185 185 185 210 210 210
Cmm 150 240 | 240 | 240 300 | 300 | 300 = 450 = 450 450
Dmm | 75 100 100 100 120 120 120 180 180 180
Emm 135 157 157 157 170 170 170 193 193 193
Fmm 280 | 200 | 200 200 210 210 210 235 | 235 235
Gewicht [kgl***  PN10/16, ANSI150  (GGG) | 10 21 21 21 29 29 29 53 53 53
PN25/40, ANSI300 (Stahl) 13 32 32 32 50 50 50 9] 91 91
PN64/100, ANSI600(Stahl) 15 33 33 33 50 50 50 97 97 97
Ausgange / NF-Typ E1  (Reedkontaki) | 10 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Impulswerte *** | HF-Typ AIR induktivl = 28000 | 10500 = 10500 10500 = 6630 | 6630 = 6630 6630 = 2560 | 2560
limp/m3] HF-Typ A1S (induktiv) - 21000 = 21000 21000 13260 | 13260 | 13260 - 5120 | 5120
* Zdahler auch in Messbereich 1:30 lieferbar
** Ap for Erdgas bei 1bar abs.
**  Geringe Abweichungen moglich
C
r—D,
[ e
8
< - a
i
lhre Ansprechpartner
Deutschland Osterreich Schweiz
Elster GmbH Elster-Instromet Vertriebsges. m.b.H GWF MessSysteme AG

Steinern Str. 19 - 21

55252 Mainz-Kastel

T +49 6134 6050
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